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01公司介绍
Company Introduction

⚫ 公司简介 ⚫ 发展历程 ⚫ 专注行业
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公司简介

➢ 致力工业自动化软件及智能制造的软件解决方案供应商

➢ 主要业务：智能制造（IMS）与制造执行系统（MES）软件平台

开发与应用、生产运营管理咨询、生产运营管理信息系统规划、

开发与集成

➢ 目标客户：制造企业/智能制造系统设备提供商

➢ 软件开发、技术咨询、技术服务、系统集成、工程项目执行

精益管理
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公司简介

➢ 公司核心团队国内最早一批从事智能制造软件系统

➢ 国际领先的智能制造平台与技术支撑

➢ GE授权的核心服务提供商

➢ 拥有完善的自主知识产权软件平台技术

➢ 凯捷、三菱FA、GE、斯必克中国区系统服务合作伙伴

➢ 15年生产运营管理咨询、信息系统规划与系统集成经验

➢ 众多行业领先的成功案例

➢ 用软件平台来固化知识与业务流程，降低对应用人员的依赖，从而带来竞争力
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发展历程

上海群石成立
当年获得GE大中华区授

权系统集成商资质

创智平台发布
首发自主开发创智MES平

台，获得软件著作权，并

在GE，SUEZ等客户成功

上线实施。

广东群石成立
整合广东当地资源，为华

南区域客户提供：智能制

造，弱电系统、智慧园区、

智慧城市等项目建设服务

专业化软件平台发布
智能制造平台—离散制造行业

智能制造平台—流程行业

智慧供应链中间件整合平台

2015 2017 2019 2020
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行业领域

整车：冲压/焊装/涂装/总装

核心零部件：发动机/变速箱/动力总成

零配件：座椅/后视镜/ABS 等

汽车及零配件

白色家电/装配/前工序

SMT 贴片/插件/装配

模具

数控机床/车床冲压

离散制造

乳品液奶/酸奶/乳粉

啤酒/饮料

大米/面粉

快消品

配方/投配料/批次管理/追溯/

食品饮料/快消品

装备制造

机器人

复杂离散制造

装备制造
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02系统平台
MES Platform

⚫ 系统定位 ⚫ 平台架构 ⚫ 功能模块
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全生命周期管理

及
时
数
据

ERP
SD销售管理 / IM库存管理 / PU采购管理(外购/外协) / 
PP生产计划 / CO成本核算 / QM质量工程 / 
CS售后服务 / PM工厂维护计划

电子看板

汇总分析

汇
总
数
据

清洗机
粉碎机
蒸煮线

清洗
烘干机

MII 核心系统集成总线 (RFC/BAPI/IDOC )

制造执行系统 MES
配方管理/工艺流程管理
生产计划/生产工单 / 生产报工
车间过程及物料批次管控 (生产准备/仓库领料/备料/投配料/批次管控/过程防错/生产与物料流转/批次追溯)
PM工厂维护执行 (设备台账/设备保养/点检/维修/产线及设备故障分析/OEE) / 
设备自动化控制 / SCADA 数据收集与监控

移动终端
PDA

手机App

灌装机

现场中控集成总线

电子
天平

现场中控
批次系统
PLC/DCS
罐/泵/阀门

实验室
检验项目
检验标准
检验报告

倒料机
反应釜

配料机 外包装
机

喂料器 封箱机
打码
装盒
装箱

实验室管理 LIMS
质量控制

(IQC/PQC/FQC/IPQC/SQC/TQC)

QA质量保证 (再确认/放行)
调查流程 / 检测数据分析

仓库管理WMS
自动化立体库/输送系统

/AGV小车/无人叉车
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创智MES平台

定位：

⚫ 专注于生产运营管理的智能制造软件平台

⚫ 整合15年制造行业生产运营管理经验与强大的系统开发平台

⚫ 致力于制造企业生产运营管理与优化，提供一套完整的运营管理与实时决策方案

⚫ 制造全生命周期管理支持

技术平台：

⚫ 符合ISA95标准的生产运营管理平台

⚫ 软件平台基于SOA的系统架构

⚫ 支持工厂建模，轻松创建虚拟数字工厂

⚫ 支持工业环境下的业务工作流程管理iBPM

⚫ 应用端支持B/S架构，支持IE内核，苹果Safari,谷歌Chrome, Firefox,支持移动互联网应用、应用提供对微信、移动、平

板一体化支持

⚫ 强大的系统集成与整合能力，基于松耦合的第三方系统集成（LDAP），支持HTTP、SOAP、Webservice，Rest API等

方式的系统接口
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功能模块

工业大数据/产品物联

通讯 物联

供
应
商
协
同

配
送
管
理

来
料
检
测

生
产
计
划

谱
系
追
溯

采购

成
品
入
库

原料 生产

生产管理、运营 制造运营优化

系统整合

数据层

物联

智能制造
运营管理

原
料
W
M
S

生
产
管
理

成
品
W
M
S

发
货
协
同

报
表
与
数
据
挖
掘

原料仓

成品及发货

设
备
运
维

谱
系
与
透
明
化

质
量
管
理

运输 运输生产 成品仓

流程行业MES系统解决方案

配
方
与
批
次

投
配
料
管
理
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功能模块

➢ 专注行业定位，专业的行业解决方案套件

➢ 流程/批次混合流程行业应用适应性

➢ 灵活的系统部署架构

➢ 基于人、机、料、法、质量诸要素的整体

➢ 提供制造全生命周期管理的系统架构支持

➢ 支持多语言

系统功能清单

➢ 基础数据管理

➢ 计划调度

➢ 生产执行

➢ 工艺管理

➢ 设备管理

➢ 仓库管理

➢ 物料拉动

➢ 批次、配方管理

➢ 生产指导

➢ 防错防呆

➢ 谱系追溯

➢ 总体设备效率OEE

➢ 投配料指导与防错

➢ 车间管理

➢ 看板管理

➢ 厂级生产报表

➢ 生产过程质量管理

➢ 在制品管理

➢ 报警和消息管理
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03解决方案
MES Platform

⚫ 行业关键点分析 ⚫ 功能模块介绍
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工厂模型

数字化工厂建模

➢ 工厂建模：(静态模型)

➢ 企业

➢ 工厂

➢ 车间

➢ 产线

➢ 工位

➢ 参数

➢ 事件建模：(动态模型)

➢ 生产/设备停机/产品

换型/质量报废/存储

……

➢ 反应实际的生产过程

模型
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工艺模型

➢ 维护生产工艺信息，用于过程控制与质

量判定

➢ 工艺模型管理

➢ 配方管理

➢ 标准的工艺路径

➢ 工艺过程参数管理（可与自动化设备

数据互联）

➢ 对生产/物料/工艺/质量管理流程进行指

导和防错的基础

工艺模型管理
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基础数据维护
配方/工艺管理

➢ 配方数据存放到MES后台服

务器

➢ 前端B/S端对系统配方信息

进行配置和管理

➢ 配置管理权限授权到工艺管

理人员

➢ 配方关联工艺执行路径信息

➢ 配方提供有效期管理功能

➢ 配方包括主配方和预混配方
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基础数据维护

基础数据管理（过程配置）

➢ 质量表单管理

➢ 缺陷原因树管理
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基础数据维护

配料对象管理

➢ 配料罐信息管理和监控

➢ 罐组/罐 添加和配置

➢ 配料罐打开和关闭（和现场

控制系统配合）
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数采监控

➢ 全面数据采集

➢ 生产过程批次数据

➢ 质检设备/系统（检化验数据）

➢ 物料/在制品/成品 流转

➢ 多样数采手段

➢ PLC数据通讯

➢ RFID

➢ 条码扫描

➢ 读卡

➢ 手动录入

➢ 系统整合

➢ 实现对产线/设备/生产状况的透明化

数据采集与生产监控
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生产业务流转
原料收料入库（入储罐）

➢ 采购单/送货单校验

➢ 原料接收

➢ 来料报检→来料检测→检测结果反馈

➢ 产品条码规则管理与条码打印

➢ 来料入库

➢ 入库信息同步（ERP）



21

生产业务流转
生产物料流转管理

➢ 工单/配方驱动物料需求及物料拉动工单

➢ 仓库备料/领料管理

➢ 厂内预配料指导与防错

➢ 原料出库信息同步（ERP）

➢ 原料批次与生产批次信息的绑定
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生产业务流转

生产配料

➢ 与生产工单同步配料信息

➢ 配料任务单通过配方及成分配

置信息带出物料成分

➢ 物料称重及防错

➢ 过程批次及条码标签打印
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生产业务流转

生产投料及防错管理

➢ 投料工采用PAD投料

➢ 系统检查当前实际批次和投料

批次是否匹配，对不匹配的物

料或批次进行报警提示

➢ MES系统和控制系统（PLC）

投料防错电子锁互联，实现硬

防错
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生产业务流转

生产计划工单调度

➢ 生产计划/批次调度

➢ 车间班组/部室管理

➢ 车间/班组/瓶颈设备资源评估

与调度

➢ 生产计划工单调度
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生产业务流转

生产批次执行与追溯

➢ 生产计划/批次调度与执行

➢ 批次流转控制

➢ 生产批次谱系追溯

➢ 通过成品批次追溯原料批次

➢ 通过原料批次质素成品批次

➢ 生产计划执行与报工

➢ 报工信息与ERP同步
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生产业务流转

成品入库

➢ 生产计划批次完工确认

➢ 入库库区/库位指导

➢ 入库流程信息整合（自动立库）

➢ 入库信息与ERP同步
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质量管理

➢ 来料检/在线检/过程检化验

➢ 检测项目配置/抽样规则管理

➢ 质量管理流程和规范管理

➢ 检测任务与生产任务工单匹配，自动创建

检测任务并推动质检流程

➢ 检测结果与生产放行流程整合

➢ 全面质量数据分析

全面质量管理
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设备管理

➢ 资产设备台账管理

➢ 设备运维/保养基础数据维护

➢ 设备停机/故障/维修原因树维护

➢ 设备点/巡检/维保项目与方法维护

➢ 设备点检/运维策略维护与执行

➢ 设备运维工单生成与执行

➢ 设备外发维修管理

➢ 设备异常故障提报与维护调度管理（手/

自动）

➢ 设备停机分析/OEE管理

全面设备管理
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车间透明化

通过车间及产线透明化看板，让生

产管理者快速掌握车间总体/关键

信息，以对生产事件快速做出决策

和响应

➢ 车间看板

➢ 计划执行看板

➢ 生产执行看板

➢ 质量看板

➢ 产线看板

透明化车间及看板
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成功应用案例

百联集团– 百联利安食品金山工厂MES系统

➢ 来料检测

➢ 原料入库

➢ 生产管理

➢ 批次调度与执行

➢ 设备运维

➢ 质量管理

➢ 批次追溯

➢ 成品发货管理

➢ 顾客投诉管理

➢ 与ERP（Oracle）接口
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成功应用案例

伊利乳业– 苏州/惠州/金山/武威。。。

➢ 基础数据管理

➢ 配方/成分/工艺管理

➢ 仓库收料管理

➢ 香精柜管理

➢ 生产计划管理

➢ 领料/配料管理

➢ 物料投料品种/称重/投料点/批次防错

➢ 批次追溯
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离散制造成功案例
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04竞争优势
Advantage
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竞争优势

02

01

03

平台优势

成功案例

专业团队

成熟的MES产品平台

管理系统和自动化执行系统的无缝整合

可快速部署实施/成本低/见效快

已经在具有影响力的行业客户成功上线实施，并取得显著的效果

伊利乳业（苏州/惠州/金山/肇东。。。）蒙牛乳业，百联利安食品，费列罗巧克力。。。

业内最早从事MES系统咨询、开发、/应用的团队

丰富的食品/饮料/快消品制造行业应用经验

我们不仅仅是在为您实施一套软件项目，我们是在为您进行业务咨询，并以系统平台方式落实您的管理流程
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谢谢观看
THANK YOU VERY MUCH

Company introduction |  心怀致远 · 奋勇拼搏 · 脚踏实地


